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Anuncio de Justicia Linguistica

(4

| y
DECIR SU NOMBRE CADA |
VEZ QUE PARTICIPE |

Es posible que las personas que estan escuchando
la interpretacién solo escuchan a Ixs intérpretes,
asi que no saben en que momento cambio la
persona que esta hablando.

HABLAR DESPACIO

Facilitadorxs, talleristas, presentadorxs,
participantes... Cualquier persona que participe
durante el evento, hable a un ritmo mas lento.
Respire al terminar cada frase, pause
brevemente al hacer una pregunta o cuando le
pase la palabra a alguien mas. Hablar mas despacio
apoya a TODXS, no solamente a Ixs intérpretes.

UNA PERSONA A LA VE2

Lxs interprétes solomente pueden interpretar
por una persona a la vez, y no quieren estar en
la posicién de tener que dar privilegio a una
persona sobre otra.

HABLAR EN VO2 ALTA

*

jHable claramente y en voz dlta! Use audifonos

con micréfono si es posible. Lxs intérpretes EL LENGUAJE NO ES UNA

tienen que poder escucharle sobre el sonido de BARRERA / _. :
su i d haciend Es todo lo contrario. Cuando hay multiples f e i
propia voz cuando estan haciendo Es h ay multip { - _

: . . idiomas en un espacio, hay multiples )
interpl’eta(ﬂbn simultanea. cosmovisiones y varias maneras de entender el | [0

2 mundo. Nos da la oportunidad para expandir y J

- profundizar nuestra perspectiva, nuestras
l S“ " imaginaciones, las posibles estrategias y
A e L_limA tacticas, y nuestra vision de lo que es posible.

Created by: catalina.nieto.interpretation@gmail.com With the advice, expertise and support of many people in the Language Justice Community



Agenda de Hoy

PARTE 1: Petroleo y Gas / Resumen de Fuentes Moviles / Siguientes Pasos

PARTE 2: Prioridades de la Calidad del Aire para Talleres de Carroceria /
Instalaciones de Metales

PARTE 3: BACT / BARCT / Alternativas: Talleres de Carroceria /
Instalaciones de Metales

PARTE 4: Soluciones para Talleres de Carroceria / Instalaciones de Metales
PARTE 5: Definiendo los Siguientes Pasos

PARTE 6: Comentarios Publicos
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ESTUDIO DE CASO DE
FABRICACION DE
METALES
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para sistemas de
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CONTEXTO Y
ANTECEDENTES:

Para el proposito de este estudio de
caso, nos enfocamos en una
iInstalacion de fabricacion de metales
especifica: California Metal X. CMX es
una instalacion de procesamiento de
metales que suministra aleaciones
metalicas a sistemas de agua potable.

Las operaciones y el equipo de CMX
se modifican continuamente para
reducir la carga de contaminacion.



EL PROBLEMA

Las aleaciones de laton a base de cobre se
han utilizado durante mucho tiempo para
componentes de suministro de agua potable
debido a la durabilidad y resistencia a la
corrosion del cobre.

En los Estados Unidos, se promulgo la Ley
de Agua Potable Segura (SDWA, por sus
siglas en inglés) de 1974 para garantizar el
agua potable en todas las comunidades al
establecer limites maximos de concentracion
para los productos quimicos que tienen un
Impacto adverso en la calidad del agua,
Incluidos el cobre y el plomo.



CONTAMINACION E
IMPACTOS EN LA SALUD:

&

El plomo se considera un elemento
extremadamente toxico sin un umbral de
seguridad conocido.

Es un potente toxico para el desarrollo y
una mayor evidencia ha demostrado que
los impactos en la salud pueden surgir
Incluso en concentraciones muy bajas, lo
gue afecta particularmente la capacidad
cognitiva de los ninos, particularmente en
los nifnos.

Las aleaciones de laton que contienen
plomo en los sistemas de suministro de
agua han contribuido a una mayor

exposicion al plomo
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SUSTITUCIONES
LAMENTABLES:

En 2011, la SDWA dicto una eliminacion gradual de
los componentes de suministro de agua potable de
laton con plomo.

Esta ley permitid a las industrias del metal cambiar
a aleaciones de laton con bismuto, lo que se
recomendd como una alternativa mas segura. Sin
embargo, el bismuto cuando se extrae contiene
plomo toxico.

California al hacer cumplir esta ley, proliferé un
cambio a la lamentable sustitucion, el laton de
bismuto, sin considerar los impactos de la
extraccion, produccion y eliminacion de bismuto que
permiten la contaminacion continua por plomo en el
agua y la carga de contaminacion del aire en las
comunidades de primera linea.
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MEJORES PRACTICAS Y
TECNOLOGIAS DE CONTROL:

La implementacion de CMX de las mejores

practicas y tecnologias de control ha creado
beneficios positivos para la salud ambiental
y ha reducido la contaminacion del aire.

Algunas de las mejores practicas incluyen
el uso de un sistema de filtracion de agua
para evitar que los metales toxicos ingresen
al medio ambiente y el uso de barrido
humedo para lavar las particulas metalicas
en el sistema de filtracion para minimizar
las emisiones al aire.
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ALTERNATIVAS SOSTENIBLES
NO TOXICAS:

2

O

El [aton de silicio es un sustituto
menos toxico, mas sostenible y sin
plomo de las aleaciones de laton que
contienen plomo y bismuto para
aplicaciones de suministro de agua
potable.

Reducir la concentracion de plomo
del laton de silicio al nivel mas bajo
alcanzable de 0.02% reduciria aun
mas los impactos adversos.
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TRANSICION JUSTA Y
PRODUCCION LIMPIA:

' J0)

Al cambiar a un enfoque de produccion
limpia, latdn de silicio alternativo mas seguro
y las mejores tecnologias de control
disponibles, las instalaciones metalicas
pueden reducir la exposicion de la comunidad
de primera linea al plomo en el agua y los
impactos de la contaminacion del aire
relacionados con la fabricacion de aleaciones
de latdon para sistemas de suministro de agua
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ESTUDIO DE CASO DE
TALLERES DE
CARROCERIA




El Problema

Hay aproximadamente mas de 55
talleres de carroceria ubicados en el sur
central de Los Angeles.

Ademas, hay innumerables talleres de
carroceria ubicados en el sur de Los
Angeles que estan mal clasificados por
las agencias reguladoras, lo que
conduce a datos inexactos sobre las
emisiones de contaminacion del aire y
sus impactos en la salud publica.

SOUTH LOS ANGELES'
COMMUNITY PLAN

SOUTHEAST
$LOS ANGELES
COMMUNITY PLAN
®




CARGA DE CONTAMINACION
E IMPACTOS EN LA SALUD:

&

Las pinturas o revestimientos que se usan
en los talleres de carroceria pueden causar
olores y emitir contaminantes del aire,
iIncluidos compuestos organicos volatiles
(COV) o contaminantes toxicos del aire,
como metales.

Otras operaciones realizadas en talleres de
carroceria pueden producir emisiones de
polvo fino de compuestos metalicos (p. €j.,
cromo y niquel).

Estos contaminantes pueden contribuir a
problemas de salud que pueden afectar a
los empleados, los clientes y la comunidad,
Incluidos varios efectos respiratorios y son

los principales causa del asma ocupacional.



BEST PRACTICES

& CONTROL

TECHNOLOGIES:

TABLA 4: LAS 6 MEJORES PRACTICAS DE LA EPA PARA
TALLERES DE CARROCERI[A

Categoria

Beneficios

Requisitos:

Cabinas de pintura
ventiladas con filtros
que son al menos un
98% eficientes

Elimina el exceso de pintura
del aire

Menos contacto con
materiales de revestimiento
peligrosos

Prohibir las pistolas
rociadoras limpias
rociando disclvente
a través de la pistola,
creando una niebla
atomizada

Minimiza el contacto con
disolventes peligrosos
Minimiza las emisiones
de sustancias quimicas
peligrosas al aire

Mejores practicas:

Utilice limpiadores
con bajo contenido
de COV o a base de
agua. Imprimaciones
y capas de base

Reduce o elimina las
emisiones de COV

Mantenga todos
los contenedores
cerrados cuando no
estén en uso

Reduce las emisiones y la
exposicion ocupacional

Poner a disposicion
de los trabajadores
del taller las hojas de
datos de seguridad
de los materiales

Aumenta la conciencia de
los trabajadores sobre la
toxicidad de los productos
quimicos, lo que lleva a un
mayor cuidado en el uso de
productos guimicos
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Definiendo las prioridades de calidad del aire para talleres de carroceria /

Instalaciones de metales

Pasos de la actividad de Jamboard:
1. Caminando por la comunidad
2. La propia instalacion
3. ¢Qué mas tenemos que tener en cuenta?

r— 3~
e ) .
B - . N
i - .Y
.
i
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https://jamboard.google.com/d/14r4NjVlQhR-nBLBr6eNtNg55084T94y96A03Fbv8joQ/viewer?f=0

PARTE 3: BACT / BARCT / Alternativas: Talleres
de Carroceria / Instalaciones de Metal

@ Michael Motrris,

AOMD Planning and Rules Manager

Pippin Mader,
Staff Air Pollution Specialist






TABLA 4: LAS 6 MEJORES PRACTICAS DE LA EPA PARA
TALLERES DE CARROCERIA

Historial — Requisitos de talleres de

carroceria

En |a ultima reunidn del CSC, se discutieron las mejores
practicas del EPA de EE. UU. para talleres de carroceria

Las reglas de South Coast AQMD van mas alla de las
mejores practicas del EPA de EE. UU. para talleres de
carroceria

Dos reglas principales que regulan las operaciones de
pintura en aerosol de talleres de carroceria

e Regla 1151 — Operaciones de revestimiento de lineas de no
montaje de vehiculos de motor y equipos maviles

e Regla 1171 — Operaciones de limpieza de solventes

Los operadores que realizan operaciones de pintura en
aerosol de talleres de carroceria deben cumplir con los
requisitos de las reglas de South Coast AQMD

Requisitos:

Cabinas de pintura
ventiladas con filtros
que son al menos un
98% eficientes

Frohibir las pistolas
rociadoras limpias
rociando disolvente
a través de la pistola,
creando una niebla
atomizada

Mejores practicas:

Litilice limpiadores
con bajo contenido
de COV o a base de
agua. Imprimaciones
¥y capas de base
Mantenga todos

los contenedores
cerrados cuando no
estén en Uso

Foner a disposicion
de los trabajadores
del taller las hojas de
datos de seguridad
de los materiales

Elimina el exceso de pintura
del aire

Menos contacto con
materiales de revestimiento
peligrosos

Minimiza el comtacto con
disolventes peligrosos
Minimiza las emisiones
de sustancias guimicas
peligrosas al aire

Reduce o elimina las
emisiones de COV

Reduce las emisiones v la
exposicion ocupacional

Aumenta |la conciencia de
los trabajadores sobre la
toxicidad de los productos
quimicos, lo que lleva a un
mayor cuidado en el uso de
productos quimicos




Requisitos de operaciones de pintura en aerosol de

talleres de carroceria

Limita el contenido de
COV de recubrimientos
y solventes

Las reglas limitan el
contenido de COV para
recubrimientos y solventes
y reflejan la tecnologia de
control razonablemente
disponible

Prohibe materiales con
contaminantes toxicos
del aire

Las reglas prohiben el
uso de recubrimientos y
solventes con
contaminantes toxicos
del aire especificos

Requiere métodos para
maximizar la eficiencia
de la transferencia

Las reglas especifican la
eficiencia de
transferencia minima
para reducir el exceso
de pintura en aerosol y
el residuos

Requiere el uso de una
caja de pintura em
aerosol

Se requiere una cabina
de pintura en aerosol
permitida si >1 galdon

por dia




Requisitos de operaciones de pintura en aerosol de

talleres de carroceria (continuado)

Implementar las
mejores practicas de
gestion

Mantener los solventes
y los residuos cargados
de solventes en
contenedores cerrados

Requerir filtros para
reducir las particulas

emisiones de
particulas y reducen
el exceso de pintura
en aerosol

Monitorear el
funcionamiento correcto
del equipo de control

Mandémetro para
asegurar que la
cabina de pintura en
aerosol funcione
correctamente

Prohibir la
atomizacion de
solventes

= __

La limpieza con
solventes realizada
en equipo que esta
cerrado durante la

limpieza



Reglas del procesamiento de metales
de South Coast AQMD

Reglas de fusion de
metales

® Regla 1407
® Regla 1407.1
* Relga 1420
* Regla 1420.1
® Regla 1420.2

ntamiento
de metales

* Regla Propuesta 1435

Reglas de procesamiento
de metales

® Regla 1426

* Regla 1430

* Regla 1469

* Regla 1469.1

* Regla Propuesta 1426.1
* Regla Propuesta 1445

Monitoreo y muestro
e Regla 1480




Enfoque general: Procesamiento de metales

., Controles de fuente puntual

| ' Controles de emision de fuentes puntuales para reducir los

metales toxicos en la fuente

N0
gggg il (TS Cerramientos de
edificios
Cerramientos, con
Limpieza interna aberturas minimas de
Disposiciones de entrada y salida, para
-limpieza interna para - contener las emisiones
e i minimizar las . fugitivas de particulas
) LN metalicas

\ particulas metélicas

fugitivas en el aire




Controles de fuente
puntual




Cerramientos de edificios

e Realizar el procesamiento de metales en
edificios que estan completamente
cerrados o minimizar las condiciones de
corrientes de aire

e Los mejoramientos de edificios incluyen:
e Puertas automadas
e Cortinas superpuestas de tiras de
plastico
* Vestibulos
* Barrera
e Sistema de esclusa de aire




Limpieza interna

e Medidas mejoradas para recolectar
polvo fugitivo metalico potencial y
prevenir el re-arrastre del trafico
peatonal, el trafico vehicular, el viento,
etc.

e Medidas de limpieza interna incluyen:

e Limpieza de rutina de areas cercanas
a operaciones de fusion

e Prohibir el barrido en secoy el uso
de aire comprimido

e Limpieza periddica adicional de
areas donde se pude acumular polvo

e Requisitos para el almacenamiento

de material y el material de
transporte




Permisos para nuevos equipos de talleres de
carroceria y del procesamiento de metales

e Los operadores deben tener un permiso de South Coast AQMD para equipos
gue emiten contaminantes del aire

e Los permisos se emiten solo si se cumplen las siguientes reglas y
regulaciones:
e Regulacion Xlll — Revisidon de nuevas fuentes
* Regla 1401 — Revision de nuevas fuentes de contaminantes toxicos del aire

e El equipo puede cumplir con los requisitos de las reglas y regulaciones existentes

e La Regulacion Xlll y la Regla 1401 aseguran que equipo nuevo, modificado o
reubicado con un aumento de emisiones cumpla con:

e Lainstalacion de controles de ultima generacion instalados — referido como la Mejor
Tecnologia de Control Disponible

e Los permisos tienen limites de emisiones para asegurar que los riesgos para la salud
estén debajo de los limites de riesgos para la salud en la Regla 1401




El Centro de Referencia Tecnologica (Technology Clearinghouse) de CARB — Modulos y Herramientas

Modulo de BACT Modulo de reglas Modulo Next Gen Apoyo

Y

Directrices BACT Reglas del distrito (Actual)

Determinaciones de BACT Reglas del Distrito (Historicas)

Referencias de BACT (fuera del
estado)

Energia de respaldo Herramienta de

residencial incumplimiento

Energia de respaldo comercial Videos de capacitacion

Reglas de CARB (ATCMs) Paginas web de apoyo

Aparatos

Preguntas y respuestas sobre

) _ Reglas de CARB (Otros)
. Herramienta en vivo

. En construccion

fuentes estacionarias

/N
3
——
=
—
=

M. CARB
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Soluciones / acciones identificadas para petroleo y gas / instalaciones de metales

Instrucciones de la actividad de los Grupos de World Café

Eficacia de las soluciones de contaminacion del aire en términos de
proteccién individual y comunitaria

Entendimiento

£ 4 Soluciones y acciones para reducir la contaminacion del aire
Verificacion J ;

e identificar brechas y otras posibles soluciones necesarias

: * A Y visualice otras posibles soluciones y como
DISCUSIOn podemos ir mas alla
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Instrucciones de la actividad de los Grupos de World Café

Eficacia de las soluciones de contaminacion del aire en términos de
proteccion individual y comunitaria

Entendimiento

JERARQUIA DE CONTROLES

ELMNAGO
SUBSTITUCION SUBSTITUYE

CONTROLES AISLA A LA GENTE
TECNICOS DEL PELIGRO
CONTROLES
CAMBIA LA FORMA COMO
ADMINISTRATIVOS A LA FORA
PROTEGE AL TRABAJADOR
MENOS CON EQUIPO DE PROTECCIGN
W EFICAZ PERSONAL

34



Jerarquia de Controles: Eliminacion

J ERARQUIA DE CONTROLES
E"ﬁénz ELIMINACION EELI&%SHIEAMENTE m— La cim,a dela pirémide esla
accién mas efectiva que nosotros
: O una organizacion podemos
N EE?’ETLIIE%E tomar: eliminar el peligro o el

riesgo de la comunidad. Si

UU TROLES AISLA A LA GENTE - -

TECNICOS DEL PELIGRO eliminamos el peligro (por
ejemplo, evitamos que las
An,ﬁf,'\hg?gﬁﬁms CAMBIA LA FORMA COMO industrias contaminen), no

LA GENTE TRABAJA . . .,

necesitamos ninguna otra accion
PROTEGE AL TRABJADOR para controlar ese peligro.
MENOS CON EQUIPO DE PROTECCION
W EFICAZ PERSONAL
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Jerarquia de Controles: Substitucion

JERARQUIA DE CONTROLES

e ELIMINACION Et"ggl%sﬂ'gm'f’m La sustitucién también puede ser

muy eficaz, por ejemplo, con

SUBSTITUCION SUBSTITUYE e productos de limpieza,
LR reemplazando productos quimicos

, agresivos con soluciones caseras,
CONTROLES AISLA A LA GENTE g ,
TECNICOS DEL PELIGRO pero es un desafio encontrar una
alternativa adecuada y mas
AL GAMBIA LA FORMA COMO
ADMINISTRATIVOS N TE TRABA segura.
PROTEGE AL TRABAJADOR
MENOS CON EQUIPO DE PROTECCION
W EFICAZ PERSONAL
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Jerarquia de Controles: Controles Tecnicos

JERARQUIA DE CONTROLES .A’\n?edida que Pajamos por la

piramide, las acciones son menos
MAS

. ELIMINACIGN QT FISCAMENTE efectivas para controlar el peligro y
EFICAZ EL PELIGRO prevenir el dano.
SUBST”UClON SURSTITINE Los controles de ingenieria suelen ser
EL PELIGRO soluciones mecanicas para evitar que

el peligro o la toxina lleguen a las

CONTROLES AISLA A LA GENTE personas; en un lugar de trabajo, esto
TECNICOS DEL PELIGRO , .
podria ser una barrera fisica para
mantener los productos quimicos
mﬁﬂ}gﬁﬁﬁﬁ,ﬂs CAMBIA LA FORMA COMO , P , .
LA GENTE TRABAJA alejados de los trabajadores. En un
entorno comunitario, podria ser una
PROTEGE AL TRABAJADOR cerca alrededor de un sitio de
MENOS CON EQUIPO DE PROTECCION ., ..
W EFICAZ PERSONAL construccién o restricciones de uso
de la tierra.
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Jerarquia de Controles: Controles Administrativos

JERARQUIA DE CONTROLES

ELMMAGO
SUBSTITUCION SUBSTITUYE

UIJ TROLES AISLA A LA GENTE Los controles en la base de
TECNICOS JEL PR nuestra piramide son las acciones
CONTROLES menos efectivas y también

ADMINISTRATIVOS CAMBIA LA FORMA COMO m——

LA GENTE TRABAJA suponen la mayor carga para el
individuo en lugar de la
PROTEGE AL TRABAJADOR Y.
MENOS w CON EQUIPO DE PROTECCION organizacion.
W EFICAZ PERSONAL
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Jerarquia de Controles: Equipo de Proteccion

JERARQUIA DE CONTROLES

ELMMAGO
SUBSTITUCION SUBSTITUYE

UU TROLES AISLA A LA GENTE
TECNICOS DEL PELIGRO
CONTROLES
CAMBIA LA FORMA COMO : : <
ADMINISTRATIVOS RN TE TRABAI El equipo de proteccién
personal puede ser un
ﬁ .
VENCS v PROTEGE AL THABMADURﬂ casco en un sitio de
¥ EFCA2 s, construccion o guantes en

un laboratorio.
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Instrucciones de la actividad de los Grupos de World Café

V e rifi cac i 6 1 Soluciones y acciones para reducir la contaminacion del aire
e identificar brechas y otras posibles soluciones necesarias

o S Y visualice otras posibles soluciones y como
DISCUSIOn podemos ir mas alla

1. ¢Ddnde cree que se encuentra “esta accion / solucion CERP” dentro de la jerarquia de controles? ; Protege a las
personas o nos mueve hacia la eliminacion de la contaminacion del aire que proviene de esta fuente?
a.  Sientra en sustitucion o eliminaciéon (mas eficaz)
2. ¢Cree que “esta accion / solucion CERP" podria fortalecerse para hacerla mas efectiva? ;Si es asi, como?
a.  Sicae dentro de la proteccién del individuo (menos efectivo)
b.  Sino nos ayuda a eliminar la contaminacion del aire de esta fuente, ;nos ayuda a regular mientras avanzamos
hacia una solucién alternativa verde? (por ejemplo, energia renovable)

3. ¢Qué otras acciones cree que se deben tomar para reducir las emisiones en esta industria?
40



Grupos de World Cafe: Actividad de Jamboard

Spanish Group: Paula/
Evangelina Verificando Soluciones para Talleres de Carros

CERP

ACTIONS JERARQUIA DE CONTROLES

EFIEAZ EL PELIGRO
s
el

PROTEGE AL TRABAJADOR
MENOS CON EQUIPO DE PROTECCIGN
v EFICAZ PERSONAL

Esta "accion / solucion CERP” se encuentra dentro de la jerarquia de controles? ;Protege a las personas o nos mueve hacia la
eliminacion de la contaminacion del aire que proviene de esta fuente?

¢ Cree que “esta accion / solucion CERP” podria fortalecerse para hacerla mas efectiva? ;Si es asi, como?

;Que otras acciones cree que se deben tomar para reducir las emisiones en esta industria?
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PARTE 5: Definiendo los siguientes pasos

Kathryn Higgins,
South Coast Acting Director of Community Air
AQMD Programs - AB 617




CRONOLOGIA DE REUNIONES DEL CSC

5 de agosto de 2021 19 de octubre de 2021*

» Reunion del CSC
 Prioridades de calidad del aire
finalizadas

» Cancelado por pausa del programa

2 de septiembre de 2021 16 de noviembre de 2021* —
« Reunidn del CSC « Reunidn del CSC 3idejuniode 2022

« Resumen del desarrollo del CERP y « Metalesy talleres de carroceria s Reunion delayuntarde
CAMP « Borrador de acciones del CERP GopIernoparala

consideracion del'\GERP.

2 de diciembre de 2021

14 de septiembre de 2021

e Reunion del Subcomité
« Fuentes moviles

e Reunion del CSC

» Metalesy talleres de carroceria
continuado

30 de septiembre de 2021 13 de enero de 2022*
« Reunion del Subcomité e Reunion del CSC

 Petrdleoy gas  Petrdleoy gas continuado
£ 3
WZ% 3 de febrero de 2022*
e R jo CSC
SUAIOH (.3 > o e Reunion del CSC
 Inventario de emisiones o .
« Fuentes moviles continuado

« Industrial en general s
ou Das
* Calendario tentativo de temas AQMD
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